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L DESCRIPCION DE LA EMPRESA

-~ 4
TOOLS AND TESTING SAS

El grupo empresarial T&T comprende dos empresas; TOOLS AND TESTING SAS fundada en el
aNo 2001y COINPEGAS SAS en el afio 2013 con el objetivo de ofrecer servicios especializados en
temasrelacionados con:

1. MONITOREO - CONTROL DE ARENA PARTICULAS EN POZOS Y LINEAS DE FLUJO POR TECNICA
DE ULTRASONIDO.

2. ANALISIS DE CONTENIDO DE POLVO Y MATERIAL EN SUSPENSION EN GAS POR TECNICA DE
ULTRASONIDO.

3. DETERMINACION DE TAMARNO DE GOTA DE ACEITE, EMULSION Y SOLIDOS EN AGUAS DE
PRODUCCION POR TECNICA DE MICROSCOPIA DE IMAGENES DIGITALES.

4. ANALISIS GRANULOMETRICO DE MUESTRAS DE SOLIDOS SECOS O HUMEDOS, DESDE 2,5
MICROMETROS DE DIAMETRO POR TECNICA DE MICROSCOPIA DE IMAGENES DIGITALES.

. INSPECCION DE FUGAS POR DETECCION OPTICA DE GAS.

RESENA HISTORICA

La empresa TOOLS AND TESTING SAS fue registrada en Bogota en el afo 2001, sus
operaciones iniciaron en el ano 2003 con GAS NATURAL en Bogota y en ese mismo afio se da
comienzo a las operaciones en Perd con PLUSPETROL en el CAMPO ANDOAS, al norte de
Peru. en el afio 2006 se inicia desarrollo de sensores y en ese mismo afio se introduce unidad
de inyeccion para calibrar cada sensor para cada pozo. en el afio 2008 se introduce la técnica
de tamizaje usando mallas de 8 pulgadas para obtenerlos sélidos en uninstante de tiempoy
de esta manera mejorar la cuantificacion del sensor; con esto se elimina el uso del inyector.
en el ano 2011 se introduce la tecnologia de microcopia de flujo para determinar la
geometria de las particulas presentes en pozos y lineas de flujo. En el afho 2013 se crea
COINPEGAS SAS con el objetivo de ofrecer servicios de similares caracteristicas. A partir del
ano 2017 se introdujeron las unidades con panel solar evitando riesgo eléctrico en
conexiones donde se tenian 440vy demasiada extension de cable en el pozo; de esta manera
se logrd reducir riesgo por existencia de taladro o equipo de workover en el drea. En el afio
2020 se inicia la implementacion de unidad satelital y wifi en campo; en este mismo afio se
implementa, dentro del analisis granulométrico digital, el término de indice de erosion.

e Clientesen Colombia: GAS NATURAL, PERENCO, PETROMINERALES, HOCOL, GRAN TIERRA,
OCCIDENTAL, SIERRACOL, CANACOL, GEOPRODUCTION, META PETROLEUM, PACIFIC
RUBIALES, FRONTERA ENERGY, CEPCOLSA; entre otros.

¢ ClientesenEcuador: ANDES PETROLEUM, OCCIDENTAL ECUADOR.

¢ Clientesen Peru: PLUSPETROL, BPZ, PACIFIC PERU, MAPLE, CALIDDA; entre otros.

Clientes en Venezuela: PDVSA, TOTAL FINA ELF; entre otros.
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LINEA DE TIEMPO Y EVOLUCION DE LA COMPANIA
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Principales Clientes en Colombia: Gas Natural, Perenco, Petrominerales, Hocol, Grantierra Energy, Sierracol, Canacol,
Frontera Energy, CEPSA, entre otras.
Clientes Latinoamérica: Andes Petroleum, OXY Ecuador, Pluspetrol, BPZ, Maple, Calidda, PDVSA, ELF, entre otras.

SERVICIOS ESPECIALIZADOS

4. Andlisis
Granulométrico de
Muestra de Sélidos
Secos o Himedos

5. Deteccion Optica
de Fugas de Gas en
Lineas de Flujo y
Plantas

3. Determinacion de
Tamano de Gota de
Aceite, Emulsion y Sélidos
en Aguas de Produccion

2. Andlisis de
Contenido de Polvo
y Material en
Suspension en Gas
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1. MONITOREO - CONTROL DE ARENA
PARTICULAS EN POZOS Y LINEAS DE FLUJO POR TECNICA DE ULTRASONIDO
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Presentacién Grafica Comportaminento del Aporte de Arena/Particulas
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2. ANALISIS DE CONTENIDO DE POLVO Y MATERIAL EN SUSPENSION EN GAS
POR TECNICA DE ULTRASONIDO
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3. DETERMINACION DE TAMANO DE GOTA DE ACEITE, EMULSION Y SOLIDOS EN AGUAS
DE PRODUCCION POR TECNICA DE MICROSCOPIA DE IMAGENES DIGITALES.
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Presentacion Gréfica

ANALISIS GRANULOMETRICO DIGITAL MEDIANTE MICROSCOPIA
DE IMAGENES DE FLUJO -IN SKIM 17:00 18/08/22
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4. ANALISIS GRANULOMETRICO DE MUESTRAS DE SOLIDOS SECOS O HUMEDOS,
DESDE 2,5 MICROMETROS DE DIAMETRO POR TECNICA DE MICROSCOP{A DE IMAGENES DIGITALES.

Extraccion de sélidos:
* Filtro prensa

¢ Tamizado

o Extraccion Soxhlet

Presentacion Gréfica

ANALISIS GRANULOMETRICO DIGITAL MEDIANTE MICROSCOPIA DE IMAGENES DE FLUIO
EN EL POZO XX-XX, MUESTRA #2
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5. INSPECCION DE FUGAS POR DETECCION OPTICA DE GAS.

Método preventivo y de
deteccién y reparacion de fugas

Cémara de
inspeccién dptica de
gas (OGI)

Methane

Componentes de OGl:
Lente
Detector
Componentes Electrdnicos
Visor o pantalla
Camera Body

| Cold Shield

y

IR Detector 3

Infrared Energy

Detector and filter are cryogenically cooled
to ensure minimal thermal emissions
(Down to -321°F!)
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